Caja Costarricense de Seguro Social
3?90 ’%i Gerencia Logistica
@ J Direccion de Produccion Industrial
Area Fabrica de Ropa.

Especificacion Técnica de Ropa Hospitalaria

Cdédigo Producto
5-20-01-0164 Talla 3 Delantal de Cirujano.

1- Tipo de producto requerido: Descripcién: Delantal con frente entero, peto al
frente a la altura del pecho, espalda en dos partes, sobre espalda que cubre la
abertura central de la espalda, manga larga; tipo raglan o ranglan, con puiios de
(Stokineta), tirantes de ajuste en cuello, pretina interna a la altura de la
cintura, con tirantes internos para ajustar y sujetar. ver dibujo.

2- Tipos de Materia prima:
A continuacién se describe los materiales a usarse en la confeccion de este producto.

2.1) Lienzo. Tejido plano, tipo tafetdn'.

Caracteristicas de la tela Requerido Tolerancias (£) Método de prueba l
. 100 % . @
0 20)- |
Fibras Algodon Ninguna AATCC 20-A
Peso x metro cuadrado 187 gramos |- 13 + 22 gramos.
Total hilos ( en 6.45cm2) 112 hilos -9 + 13 hilos ASTM D3775 9.3.1
Hilos en urdimbre en 2.54 cm. . .
Lineales 67 hilos -5+ 8 hilos
Hilos en Trama en 2.54 cm. Lineales |45 hilos -4 + 5 hilos
Encogimiento en urdimbre 7% Maximo AATCC 135
Encogimiento en trama 6 % Maximo -
Resistencia a la | En urdimbre ?uoer}fzga. Minimo
Tensiodn 20 K ASTM D1682-D5034
En trama 9. Minimo
fuerza
. 17-5430 TP et
Color verde, Pantone Textil 18-5338 TP 17-5528 TP ® PANTONE

2.2) Hilo de coser, Spun poliéster, color blanco, titulo 40/2 tex.

i . . cxe
Tela conocida en Costa Rica como “lienzo”
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2.3) Stokineta. Para los pufios. Tela tubular, construida en dos hilos, sistema de tejeduria circular.

- . . Método de
Caracteristicas de la tela Requerido Tolerancias ()
prueba
Fibra 100 % Algodén AATCC 20-A
Ancho del tubular (72) 8 centimetros - 5+ 5 milimetros ASTM D3774
Peso x metro lineal 48 gramos -3+ 6 gramos. ASTM D - 3776
Titulo de un hilo 20/1 -1+ 1 Tex
. - ASTM-1059, D1907
Titulo de un hilo 3071 -1+ 1 Tex
Color En crudo En crudo

3-Tabla de Medidas del producto terminado.
Para la indicacion de las medidas se utiliza el sistema métrico decimal

Cdédigo Descripcion Medidas en cm. | Tolerancia
(+)
L Largo 115 3 cm.
LM |Largo Manga 80 3 cm.
LC Largo de costado 89 2 cm.
LPE |Largo de peto 44 lem.
LP Largo Pufio 8 1 cm.
L T |Largo Tirantes 30 1 cm.
LG Largo de Gasas 10 1 cm.
P Pr |Posicion de Pretina 50 2 cm.
P C |Profundidad de cuello 5 1 cm.
A P | Ancho de pecho 80 2 cm.
A Pr |Ancho Pretina 3 5 mm.
A TP |Ancho Inferior del peto 20 1 cm.
Al Ancho Inferior 81 3 cm.
A 1S E |Ancho Inferior sobre Espalda 72 3 cm.
Actualizacién 07-12-2011 5-20-01-0164 Pagina 2 de 15



Caja Costarricense de Seguro Social
f .o% Gerencia Logistica
@ Direccidn de Produccion Industrial
Area Fébrica de Ropa.

< - S— SO S
-2 S —— "

Vista delantera de la prenda - LT
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Vista trasera de la prenda

Sobre espalda
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4- Sistema de fabricacion de esta prenda.

Simbologia aplicada: O P = Numero de Operacion.

C P = Cantidad de puntadas en 2,54 centimetros lineales de costura.

Maquina Over (3 h)= Costura usando tres hilos ( overlook sin costura de seguridad “orlear”)

Maquina Over (5 h) = costura usando cinco hilos ( overlook con costura de seguridad

)

Op

Nombre de la operacion. Ejecucion

Cp

Descripceion de la operacion

01

Magquina Plana

Hacer tira sobre cosida. ;.
con folder

9

Hacer tira de 1,5 cm. de ancho
terminada. Usar tira de 5 cm. De
ancho

Alistar pufios en (Stokineta) Manual

Cortar dos pufios de 19 cm. de largo
y doblar cada uno a la mitad, dejar

corte sobre corte. Terminado queda

de 9,5 cm.

03

Alistar las tiras. Manual

Cortar la tira segin las dimensiones
que correspondan. Tira para la
cintura, pufios, cuello y la del
frente.

04

Pegar tira a pufios Magquina Plana

Utilizar tira sobre cosida de 36 cm.
de largo. Pegar la tira al pufio en la
parte cortada, doblar la tira en dos
partes, dejando un extremo de la tira
mas largo que el otro (1 cm. de
diferencia). Hacer dobles dejando
las costuras de la tira una al lado de
la otra. Colocar la tira sobre la parte
interna del pufio, coser desde el
corte hacia el dobles del purio,
formando un rectangulo, dejar una
gasa de tira pegada al pufio. Ver
dibujo.

Actualizacion 07-12-2011 5-20-01-0164
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O p |Nombre de la operacién. Ejecucion

Cp

Descripcion de la operaciéon

05 |Formar peto. Maquina Plana

Tomar dos piezas del peto y
colocarlas una sobre la otra
calzando sus cortes, empezar
doblando y cosiendo los costados o
cortes mas largos y luego la parte
inferior; doblar los bordes un
centimetro hacia adentro y pasar
una costura a 2 milimetros del borde
hacia adentro.

06 |Ojal en el delantero. Maquina Ojales

Hacer un ojal de 3 cm. de abertura
al lado izquierdo del delantero, ver
dibujo vista delantera, en relacion
con la altura de la pretina. (Este ojal
queda al centro del ancho de la
pretina).

07 |Pegar tirante al delantero. Maquina Plana

Pegar tira en el centro del delantero
a la altura de la pretina y pasa el
extremo por el ojal, dejar saliente de
tira de 30 cm. de largo.

08 | Unir peto al delantero. Maquina Plana

Fijar el peto en el delantero sobre
los cortes de hombros y la abertura
del cuello.

09 |Ruedo a espaldas. Maquina Plana

Hacer ruedos verticales de 2,50 cm.
De ancho, formando parejas,
espalda derecha e izquierda.

10 |Ruedo a sobre espalda. Maquina Plana

Hacer ruedos verticales de 4,50 cm.
de ancho. (Esta pieza queda al lado
derecho de la prenda).

Actualizacion 07-12-2011 5-20-01-0164
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Nombre de la operacion.

Ejecucion

Cp

Descripcion de la operacion

11

Pegar pretina y meter tirante
a sobre espalda.

Maquina Plana

Pegar una tira de 5 centimetros de
ancho, cosiendo por un extremo
largo para formar la pretina.
Después colocar tira sobrecosida
por dentro; dejar un saliente de tira
de 30 cm. de largo del lado del
ruedo vertical. Luego coser el otro
extremo largo de la tira dejando
tapada la tira sobrecosida. Dejar la
pretina del ancho indicado.

Ruedo sesgado a sobre
espalda.

Magquina Plana

Hacer ruedo sesgado de 2 cm. de
ancho. Iniciar en la boca de cuello
y hacer terminacion en punta sobre
la pretina de la sobre espalda.

13

Fijar sobre espalda a espalda.

Magquina Plana

Unir estas piezas, cosiendo por el
alrededor de la abertura de cuello, el
costado y el ruedo.

Pegar mangas a delantero y
espaldas.

Magquina Over
(5h)

11

Coser manga en el corte para la
misma ubicado en el delantero y
espaldas.

15

Cerrar mangas y costados.

Maquina Over
(5h)

11

Cerrar la mangas y los costados,
calzando las costuras del pegue de
manga.

16

Pegar ribete en abertura de
cuello.

Maquina Plana
con félder

Pegar tira en folder de 15 mm. de
ancho ya terminada, en la abertura
del cuello. Dejar tirantes de 30 cm.
de largo en cada extremo.

-
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Nombre de la operacion.

Ejecucion

Cp

Descripcion de la operacion

Pespunte a ribete de cuello

Maquina Plana

Pasar costura en el borde superior
del ribete, a 2 mm. de ancho.

18

Pegar tirantes

Maquina Plana

Pegar un tirante al lado derecho y
otro al lado izquierdo sobre el ribete
del cuello, ubicarlos en el centro del
hombro. ( la parte superior del
centro de la manga).

19

Pegue de pretina y meter tira
al delantal.

Maquina Plana

Pegar una tira de 5 centimetros de
ancho por la parte de adentro,
cosiendo por un extremo largo para
formar la pretina. Después colocar
tira sobrecosida por dentro; dejar un
saliente de tira de 30 cm. de largo
del lado del ruedo vertical. Luego
coser el otro extremo largo de la tira
dejando tapada la tira sobrecosida.
Dejar la pretina del ancho indicado.

Pegar peto y hacer atraque.

Magquina Plana

Coser la parte inferior del peto
uniéndola al delantero sobre la
costura superior de la pretina.
Rematar al iniciar y finalizar la
costura. Hacer atraque en el centro
de 3 cm. de largo; en posicion
vertical sobre la costura de la
pretina.

Hacer ojal.

Maquina Ojales

Hacer Ojal horizontal de 3 cm. de
abertura en el ribete del cuello de la
sobre espalda. En direccion del
ruedo vertical de la espalda.
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O p |Nombre de la operacién. Ejecucion | C p|Descripcién de la operacién
. 3 Maquina Over Dejar la gasa en la parte superior de
22 | Pegar puiios. IT |1a abertura de la manga.
(5h)

Ruedo de 2 cm. de ancho en la parte
23 |Hacer ruedo. Maquina Plana | 9 |inferior de la prenda.

Hacer remates a todas las puntas de
24 | Hacer remates Magquina Plana | 9 ||os tirantes.

Cortar hebras y sacudir para

o eliminar las sueltas, doblar dejando

25 |Limpieza y doblado Manual - | el lado izquierdo del frente hacia

arriba.

5- Doblado: a continuacién se ilustra y se indican los pasos a seguirse para el doblado

individual de estas prendas.

Paso 1 = colocar la prenda con la espalda Paso 2 = Doblar a la mitad colocar costado
hacia arriba. sobre costado y manga sobre manga

Actualizacién 07-12-2011 5-20-01-0164
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Paso 3 = Doblar las mangas hacia el cuerpo, |Paso 4 = Doblar la tercera parte del largo
dejarlas bien estiradas. total del delantal.

Paso 4-a = luego doble la otra tercera parte Paso 5 = Verifique el doblado y deje el
del delantal (parte superior), sobre las frente izquierdo hacia arriba.
anteriores.

H _,~—J

5.1) Requerimientos para el doblado:

5.1.1) No debe quedar arrugada a la hora de doblar.
5.1.2) No debe quedar con hebras pegadas o sueltas.

Cuando se empaque el delantal en la caja, acomodar uno sobre otro con la marca hacia
arriba; como se muestra en el paso 5.

6- Ubicacién de la marca: En el frente izquierdo del delantal a (25 centimetros = 1 cm.
hacia abajo del ribete de cuello.

Cada prenda debe marcarse con la siguiente informacién en letras mayusculas:

Actualizacion 07-12-2011 5-20-01-0164 Pagina 10 de 15
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USO EXCLUSIVO C C S S (primera linea), Cédigo del producto (segunda linea) y Fecha de
fabricacion (tercera linea). La impresion deberé ser nitida y uniforme, con tinta color rojo,
indeleble. El tamafio de cada letra y numero serd de 13 mm. de alto + 2 mm. y 2 mm. de
grosor = 0.5 mm. Ejemplo.

Lugar de la marca.

USO EXCLUSIVO CCSS
5-20-01-0164 T 3
.» < 00-00-0000

4
Indicar la fecha de fabricacién
Dia, mes y el afio.

A

La tinta utilizada debe resistir el lavado industrial de la institucién

7= Tipo de defectos no permitidos en cada prenda.

Estos delantales deben estar libres o no presentar los defectos que se mencionan a

continuacion:

7.1) Carriles, huecos, desgarres o roturas.

7.2) Costuras flojas, puntadas con saltos.

7.3) Costuras sin rematar; en los lugares que se indiquen.

7.4) Dimensiones por fuera de las tolerancias indicadas.

7.5) Disefio de la prenda, diferente al especificado.

7.6) Hebras pegadas y adheridas.

7.7) Manchas de aceite, grasa, tinta, entre otras.

7.8) Partes zafadas o sin costura.

Actualizacion 07-12-2011 5-20-01-0164 Pagina 11 de I5
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7.9) Piezas cortadas en sentido contrario a la urdimbre de la tela.( sesgadas o
travesadas)

7.10) Pliegues o deformaciones por costuras defectuosas.

7.11) Prendas confeccionadas por el revés de la tela.

7.12) Suciedad, humedad o producto mojado.

7.13) Prendas con diferentes tonos en las piezas que la conforman.

8- Empaque: requisitos del empaque para este producto.

8.1) Primario: Caja de cartdn nueva, contenido 25 delantales, doblado segun indicacidn,
punto 5.

8.2) La caja debe ser de cartdén; de 3 pliegos planos 2 exteriores y 1 al centro, 2
corrugados intermedios. Este empaque debe ser resistente al transporte y almacenamiento.
“Cajas cerradas”.

8.3) Identificacidn: cada caja debe presentar 2 etiquetas; una en la parte frontal y la otra a
un costado, en lugar visible y centrado. Con la siguiente informacion: Numero de concurso,
cédigo y nombre institucional del articulo, cantidad de prendas, nombre de casa fabricante,
fecha de fabricacién y numero del lote. Esta informacién en idioma espafiol, letra imprenta
legible y sin alteraciones.

O- Muestra: como requisito para la participacion en este concurso, es necesario la
presentacién de la muestra(as) del producto solicitado.

9.1) Cantidad y empaque de muestras: Entregar 3 delantales terminados, empacados en
bolsa plastica cerrada, identificar en el empaque con letra legible sin alteraciones, nombre
del oferente, nimero de concurso. Estas muestras se utilizaran para evaluar el
cumplimiento de lo solicitado en la especificaccidn técnica de este producto.
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9.2) Método de inspeccidn para las muestras. Se efectuara la inspeccion, verificando el
cumplimiento de lo solicitado en la especificacion técnica de este producto. Se revisaran
las dimensiones (punto 3), repasando el sistema de fabricacion (punto 4), la disposicién de
la marca (punto 6) y el acabado en general.

9.3) Recepcién de muestras: En la Administracion del Area Fabrica de Ropa. Ubicada en
la Uruca, Hospital México; segunda planta del edificio de mantenimiento y proveeduria.

9.4) Devolucién de muestras: estas seran devueltas dentro de los 20 dias habiles siguientes
a la firmeza del acto de adjudicacion; vencido ese plazo. La Administracién dispondréa
libremente de ellas. Articulo 57 del reglamento a la ley de contratacion.

10- Entrega (as) del producto:

10.1) Se recibira la mercaderia en La Bodega de telas, del Area Fabrica de Ropa. Ubicada
en la Uruca; frente a las instalaciones de Repretel.

10.2) Estas debe cumplir con lo indicado en el cartel, el no cumplimiento en tiempo y

plazo establecido. Afectard la dotacién oportuna de este articulo y provocara
desabastecimiento a los establecimientos de salud de esta institucién.

11- Control de Calidad.

11.1) Método: Se aplicara un plan de muestreo, con nivel de aceptacion 4 (AQL 4.0) en
condicion de inspeccidn normal; para la extraccion de la muestra, la aceptacion y rechazo
de producto, seran utilizadas las tablas militares de inspeccién Mil. 105 D.

11.2) Inspeccion de las prendas. Se verificara el cumplimiento de lo solicitado en la
especificacion técnica de este producto. Revisando las dimensiones (punto 3), repasando
el sistema de fabricacion (punto 4), el doblado (punto 5), la disposicién de la marca
(punto 6) el acabado (punto 7), el empaque y su identificacion (punto 8).
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12- Consultas técnicas del producto

Para efecto de evacuar consultas sobre la confeccion y acabado de esta prenda, se debe
programar una visita a esta area. Favor enviar solicitud al correo electrénico.
yviquez.(ieess.sa.cr. jonunez@ccess.sa.cr. O al fax 2232-218]1.
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El proveedor deberd entregar con su oferta certificacion de un Laboratorio Textil reconocido y
aprobado por el ECA (Ente de Acreditacion Costarricense) en que demuestre el cumplimiento de la
descripcion del tejido (plano, tipo tafetian y su construccién), esto en apego al articulo 34 de la Ley
8279 del Sistema de Calidad. Este certificado también debe presentarse en cada una de las entregas
pactadas.

La sub-area de Control de Calidad del Area Fabrica de Ropa emitira resolucién de cumplimiento en
los puntos que compete a esta sub-irea, para que la Comisién Técnica Textil proceda a su anslisis.

Especificaciones Producto Terminado actualizadas por:

Control de Calidad y Diseiio Area Fabrica de Ropa

Sr. José Luis Nuiiez Bolafios Sra. Julia Rodriguez Bravo
Encargado Disefio y Patronaje Supervisora Control de Calidad

Especificaciones Materia Prima actualizadas por:

Comision Técnica Textil

< L’jx’:f};‘, 4 \/\/

o /Loordmador/ Mier mision

Lic. Luis A, Herrera Sanchez Lic. Edu do Y{Cﬁ)s Calderon

/ ’ ’/f/'/'};"';
Sr. Mamo Tulio Lizano Vega Lic. Wiirtj?’r{ﬂ Arias Cordero
Mlembro Comision Miemibro Comisidn

Lic. Miguel Angel Obando Rivera
Miembro Comision
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